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1. 



jincrier pour machine d ' impression 



ija presente invention concerns un encrier pour machine 
a 1 impression ayant un fond avec un pbrte-lame dans lequel 
5 |*edit porte-lame comports plusieurs eecteurs adjacents et 
^epla9ables par des moyens de reglage pour varier la 
distance entre lesdits secteurs et la circonfgrence d'un 
pyl indre d 1 encri er - 



15 



20 



25 



30 



10 pes lames et encriers sont utilises principa lenient dans les 



jnachines 
buantite 



d" impression taille-douce, j dans lesquelles la 
d'encre qui est appliqu€e sur le cylindre 
S 1 encrier est important© pour encrer convenablement les 

z ■ 

a 

tallies des plaques d 1 impression. i 

T l 

5 

i , : 

pes lames d' encriers et des encriers de ce type sont connus 
jians 1 1 etat de la technique. Par exemple, le brevet DD 110 
'532 montre un encrier dont le fond comporte une lame qui 
ast proche de la circonf Srence du cylindre d' encrier. Afin 
lie varier la distance entre 1' arete de la lame et le 
cylindre, c'est-a-dire l'epaisseur d'encre appliquSe sur le 
i cylindre, la lame est d<§form«§e de mani§re elastique par des 
vis qui s'appliquent contre la lame', de 1' autre cote de 

r I 

^elle-ci par rapport au cylindre d 1 encrier. 



^'inconvenient majeur de ce systeme r£side dans le fait que 

jla deformation de la lame ne permet pks 1 •application d'une 

j§paisseur constants d'encre. En effetl le profil de la lame 

fieformee, de maniere schematique, a une forme arrondie 

i | : 

Ipuisque les vis s'appliquent a un endroit ponctuel de la 

flame, de sorte que le dosage de ,'l'encre est en fait 

jimprecis . 



PC?//. G7 64. l2EP.257.dpt 



Enpf.zeit:22/04/2CD4 16:24- 



22/04 '04 3,5:26 FAX + 41 22 346 89 60 



BUGNION SA GENEVA 



12)011/023 



10 



2. 



tfn autre systime est decrit dans la demands de brevet EP 0 
|oO 435. Dans ce systeme, la lame dell 'encrier est fprmie 
#ar plusieurs lamelles adjacentes' qui peuvent etre 
teformees elastiquement afin de modifier l'epaisseur de 

i'encre appliquee sur le cylindre 

7 



de 1 ' encrier . 



Pour 



obtenir cette deformation, on agit dans ce cas aussi par 
.< intermediate d'un levier de l'autjre cote des lamelles 
>ar rapport au cylindre d'encrier pour les rapprocher de 
|:elui-ci et ainsi modifier la distance entre 1' arete de 
|:haque lamelle et la circonf erence du . cylindre de 1" encrier 
fat. par consequent, l'epaisseur de I'encre appliquee. 



15 



20 



systeme presente plusieurs inconvenients, notairanent le 
jcait que la deformation des lamelles se produit en 
jiirection du cylindre de 1" encrier. Ainsi, en cas d'erreur 
|ie manipulation, il y a un risque que la lame entre en 
jsontact avec le cylindre et 1 • endoramage . La deformation des 
fLames entraine egalement une fatigue' du materiau qui peut 

breer des problemes d'usure prSmaturee. 

I 
> 

ita autre systeme est connu de la demande de brevet EP 1 031 
jll9. La lame de fond d'encrier decrite a la particularity 
b-'etre formee par des secteurs deplacables dans le plan de 
?La lame parallel ement les uns par rapport aux autres et de 
25 jeacon independante . ' 

1 ! 

b' autres systemes sont connus dans l'etat de la technique, 
kotamment des publications DE 82 08 651.6, DE 35 03 736, DE 



30 



19 51 653, EP 0 046 206 et FR 419 472' 



Le but de 1 ' invention est d' ameliorarj les systemes connus 
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3>lus particulierement , le but de j 1 • invention est de 
proposer une lame et un encrier qui permettent un meilleur 
losage de 1 9 encre . ; 

! 

*n autre but de 1 9 invention est de proposer une lame et un 



j^ncrier qui produisent un encrage de qualite. 



I 



|Jn autre but de 1" invent ion est de faurnir un encrier dont 
ies Elements peuvent facilement etre! d§montes et echanges 



r 



i 



n cas d'usure. 



cet effet, l f invention est d£finie par les 



paract€ristiques des revendications . ; 

[ 

pa present e invention sera mieux comprise par la 

description de deux modes d f execution de celle-ci et de 

i 

fiessins illustrant ces modes a titre d'exemples non- 
|Limitatifs. 

\ 

j , 

La figure 1 montre une vue en perspective de dessus d'un 
^ncrier selon un premier mode d' execution de 1" invent ion. 

1 

jLa figure 2 montre une vue en perspective de cote d'un 

Encrier selon un premier mode d 1 execution de 1» invention. 

\ ! 
! I 

^a figure 3 montre une vue lateral e en perspective d'un 
Seuxieme mode d 1 execution de l 1 invention et etat 
ipartiellement monte. 

i ' i 

i 

;da figure 4 montre une -vue laterale en perspective d'un 
iileuxieme mode d' execution de 1 T invention en etat monte - 
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ipans la premier mode d' execution represents a la figure 1, 
l'encrier comporte un porte-lame 1 ayant dee secteurs 2 
jiontigus qui permettent, par leur position relativement au 
tylindre d'encrage (non-representi) dja definir l'epaisseur 
d'encre deposee sur ledit cylindre. ' Le porte-lame 1 est 
Jionte sur des supports d'encrier 3 eux-memeB montes sur un 
fuce (non represents) traversant 1 ' quverture de fa 9 on a 
|»ermettre un basculement du porte-lame 1 de I'encrier, Dans 
j=e mode d' execution, les secteurs 2 ne se prolongent pas 
kur toute la largeur du porte-lame l' et sont d€places par 
Reformation du porte-lame 1 d'une markers qui sera decrite 
plus loin dans la presente demande. L'encrier comporte 
Igalement une butee de reference 5 rSglable par des vie G, 

,7 et une bavette de 



30 



les 



parois laterales de fermeture 



-protection 8. Les parois de fermeture sont connues dans 
iL'etat de la technique, par exemple de la publication EP 1 
022 13 8 dont le contenu est incorpore*. par reference pour ce 
jui concerne ces parois laterales d'encrier. Le porte-lame 
; L comporte egalement des trous 9 ' dont l'utilite sera 
sxpliquee plus loin dans la presente demande. 

L'encrier comporte en outre des syst ernes de se-rrage 10 pour 
le maintien des parois laterales 7. 



leiit 



Dans la figure 2, les elements ideritiques a la figure l 
Bont identifies au moyen des meme references numeriques. 
Sur le porte-lame 1, on a fixe une lame d'encrier 11 et la 
jbutee de reference 5 est fermee p|ar un cache 12, par 
jexemple visse par les vis 15. • 

! ! 
i i 

^La lame d'encrier ceramique 11 permetj de regler 1'epaxBseur 
Ji-encre deposee tout en maintenant une arete continue, au 
fcontraire des secteurs individuals 2 J En effet, l'on s'est 
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} : 
\ 

apercu que malgre des tolerances tres prScises entire les 

^ecteurs, de 1 1 encre passa.it entre lefedits secteurs ce qui 

|>ccasionne dea coulures et des 1 encrages imprecis., 

i' utilisation d'une lame telle que la lame 11 permet de 
^ j 
arder une arete continue et r par consiquent , d ! am<§liorer 



i'encrage. Le rSglage de l'epaisseur de l'encre s'effectue 
friariuellement par des vis 13 (il y en a une par segment) 
fiont I'extremite distale s'appuie directement en dessous de 
bhaque segment 2. Ainsi, le vissage des vis 13 permet, par 
10 information du segment 2 respectif par rapport au porte- 
fLame 1, de modifier la distance du'bord supSrieur dudit 
^egment par rapport au cylindre d'encrage et,' par 
jponsequent 1 1 arete de la lame ceramique 11. 

1 

15 Jte preference, pour am§liorer le s^steme, on dSpose une 

jjnatiere plastique dSformable entre] les secteurs pour 

funeliorer 1 1 etanclieite entre ceux-ci . 
i 

i ; 

£a lame ceramique 11 comprend des tirants §. taraudages qui 
20 penetrent dans les trous 9 du porte-lame 1 (voir figure 1) 
j=e qui permet son r attachment au port® -lame 1 de facon 
jfixe par vissage, les vis etant introduites par en dessous 
porte-lame 1 . 

pans le deuxiSme mode d 1 execution ;des figures 3 et 4, 
jL'encrier est d'un type different de celui du premier mode. 
|3ans le premier mode, le reglage de l'Spaisseur de 1'encre 
fs 1 ef fectuait de facon manuelle en agiBsant sur des vis 13 
|(voxr figure 2} et en far^ant le deplacement | des secteurs 
|2. Dans le deuxi§me mode d 1 ex§cution, ; 1 ' encrier est du type 
fsonnu sous le nom "Colortronic MC" j (commercialise par la 
jsoci€te Koenig & Bauer AG) dans lequel les secteurs qui 
|i€finissent 1 ■ epaisseur de 1'encre sdnt actionn§s de facon 

! ' 
! 
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Litomatique en rotation sur un axe. A^Lnsi, il n'y a pas de 
^formation de sectwrs par rapport au porte-lame dans ce 
4iode. 

pans' la figure :i, 1 ' on a representi un portB-lame 20 avec 
jme butee de reference 25. Du c6te du,porte-lame 20 qui est 
}>roche du cylindre d'encrage (non represents) se trouvent 
Les secteurs 22 qui permettent de iregler l'epaisseur de 
,-encrage. Comme : indique ci-dessus, ce systeme fonctionne 
,_l on la macnini connue sous le nam "Colortronic MC» dans 
laquelle les secteurs 22 Bont montSs sur un axe 23 et sont 



keplaces en rotation de facon automatize pour ajuster 
1'epaisseur de 1 ■ encre sur le cylindre d'encrage. 



jpar-dessus les secteurs 22, l'on a place une lame 21 qui 
jcecouvre les secteurs 22 selon le principe de 1' invention. 
5 insi, c'est la tranche de cette lame 21 qui ajuste 
. 'epaisseur de 1 ' encre de fa?on continue le long de 
,'encrier, et non plus de secteurs 22 independents. Bien 
itendu, bien que non represente dans les figures 3 et 4, 
Le mode d' execution peut egalement comporter une bavette de 

i ' 

protection 8 comme dans le premier mode d' execution. 

bans la figure 4, l'on a represente l'encrier avec le 
Lorte-.lame 20 monte, dans la configuration d' utilisation, 
bans cette configuration, la lame 21 est fixee au porte- 
lame 25 par une piece de fixation 26 'qui s'etend sur toute 
La largeur de l'encrier, cette piece: 26 etant attachee au 
porte-lame 25 par des vis 27 qui trayer B ent la. lame 21 par 
jies trous 28 (figure 3) pour se visser dans des taraudages 
bu porte-lame 25. ; 

; ! 
J ' 
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]jja butee de reference 25 est attaclieej au port e -lame 20 par 

it i 

<|xemple par des vis on par un autre mdyen approprie. 
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|ja lame 11 ou 21 forme ainsi une piece d'usure qui peut 
5 &tre facilement echangee et qui a . un cout r€duit. De 
preference, la lame est en acier d' environ x Sl 3 mm et est 
|:ecouverte par une couclie de ceraraigue de quelques microns 
' epaisseur qui permet d'augmenter sensiblement sa dur«§e de 



10 



15 



f 



-jrie. En effet, les encres utilis^es ont des proprietes 
Abrasives qui usent 1 1 arete de la lame de sorte que le 
|i<§p6t de c€ramique permet de renforcef cette arete. 

i 

I 

;3ien entendu, les modes d 1 execution' d^crits les sont S 
iritre d'exemple et des variations sont possibles dans le 
-adre de la protection revendiquee. 'De memes, des moyens 
Equivalents a ceux d§crits sont possibles. 
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Encrier pour machine d' impression, ayant un fond avec 
porte-larae (1;20) , dans lequel ledit porte-lame comporte 
llusieurs secteurs (2;22) adjacents et deplacables par des 
lioyens de reglage (13) pour varier la distance entre 
Lesdits secteurs et la circonf erence d'un cylindre 
i' encrier, ledit encrier comportant! en outre une lame 
(11,-21) maintenue fixe par rapport audit porte-lame, ladite 
Lame ayant une arete destinee a maintenir une epaisseur 
:i«encre determinee sur un cylindre d' encrier, 1' epaisseur 
ji'encre etant determinee par la position desdits secteurs 

^jui est transmise a ladite lame. 

i 

h 



15 U. 



Encrier selon la revendication U, dans lequel la lame 
comprend une plaque mitallique recouverte de, 
beramique. 



|(11;21) 



I 

Encrier selon la revendication 1 ou 2, dans lequel la 
20 p.ame .(11; 21) est viss€e dans le porte-larae (1;2D) . 

<k. Encrier selon la revendication I ou 2, dans lequel la 
lame est maintenue sur le porte-larae par une piece de 
fixation (26) . ! 



Encrier selon 1 ' une des revendi cat ions precedentes , 
ians lequel les secteurs (2) sont d§plac<§s par deformation. 



|S. Encrier selon I'une des revendlcations 1 a 4 r dans 
30- kequel les secteurs (22) sont d§places par rotation. 



7. Encrier selon l'xrne des revindications pr*§c<§denteB, 
dans lequel une matiere plastique d^formable est d<§posee 
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4ntre les eecteurs (2,22) pour ameliorer 1 ■etanchSitS entire 



i 

i 
I 
1 
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i 

_ encrier a un fond avec un porte-lame (1), dans lequel 
ledit ports-lams comporte plueieurs s'ecteurs (2) adjacents 
j»t deplacables par des moyeiis de reglage (13) pour varier 
J.a distance entrs lesdits secteurs et la circonf erence d'un 
jrylindre d' encrier- L" encrier comporte en outre une lame 
KID maintenue fixe pax rapport audit porte-lame, ladite 
Lame ayant une arete destinee a. maintenir une epaisseur 
d'encre determinee sur un cylindre d' encrier, 1' epaisseur 
a-encre etant d€terminee par la position desdits secteurs 
;jui est transmise a ladite lame. 



figure 1 
i 

S 
s 
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